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Mit diesem MaBstab werden eindeutige Vorgaben als einheitliche Basis der Bewertung von dekorativen Flachen wéahrend des Customer Product Audit (CPA) sowie bei der Priifung beim Lieferant
beschrieben. Dabei ist die subjektive Betrachtungsweise aus Kundensicht maBgebend. Zielsetzung ist die Pravention von Auffalligkeiten beim Endkunden.

Von dieser Vorgabe abweichende Festlegungen bzgl. der Oberflachenqualitat sind entsprechend zu vereinbaren (u.a. durch Abweichgenehmigungen; siehe 2.7).

Die MaBstabshoheit liegt im Verantwortungsbereich des HWA Qualitdtsmanagements (QM)

2.1 Beurteilungshedingungen

Die Begutachtung des Gesamtfahrzeuges/des Bauteils erfolgt anhand der Prozessvarschrift (PV) CPA. Entsprechende Vorgaben zu Ausleuchtung, Bauteillage und Beurteilungspositionen (inkl.
Abstandsvorgaben) sind dieser PV zu entnehmen. Fir den Lieferanten ist eine subjektive Beurteilung der Bauteile im Abstand von mind. 0.7 m maBgebend.

2.2 Grundlegende Anforderung an die Bauteiloptik

Der Gesamteindruck der Bauteiloberflachen muss jeweils fir sich alleinstehend, sowie ggf. im Verbund mit anderen Bauteilen ein homogenes Erscheinungsbild aufweisen. Zeichnungsvorgaben sinc
zwingend als Vorgabe zu betrachten.

Unter grundlegenden Oberflacheneigenschaften sind bspw. Struktur, Farbgebung und Glanzgrad zu verstehen.
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2.3 Definition und Methodik der Sichtzoneneinteilung (Exterieur/Interieur):

Um der unterschiedlichen Sichtbarkeit und dem AusmaB verschiedener Fehlerbilder eine Gewichtung zu verleihen, erfolgt die Einteilung der Fahrzeugoberflache in getrennte Bewertungsbereiche
Anhaltspunkte fir die Zoneneinteilung sind sowohl die Bauteilgeometrie, sowie die Einbaulage am Fahrzeug. Die Abgrenzung erfolgt an den jeweiligen Bauteilgrenzen bzw. anhand des Konturverlaufs.

Unterschieden wird in folgende drei Bereiche:

Beschreibt die direkte Sichtflache (meist nach oben gerichtet), sowie markante Sichtbereiche, welche sich bspw. durch ihre Geometrie besonders abheben. Auf diesen Flachen werden Fehlstellen odel
UnregelmaBigkeiten von dem Betrachter unmittelbar wahrgenommen und als stérend registriert (positiver Winkel zur Fahrzeug-/Bauteilkontur).

B-Sichtzone
Geneigte Sichtflachen (meist neutral oder leicht nach unten gerichtet) sowie leicht verdeckte Sichtflachen oder Flachen im unteren Bereich des Fahrzeuges, liegen nicht im direkten Sichtfeld des
Betrachters. Entsprechende UnregelmaBigkeiten werden im Verhaltnis zur Sichtzone A nicht im besonderen MaB stérend empfunden. Das liegt auch daran, dass diese verhaltnismaBig weniger
auffallend sind (neutraler oder leicht negativer Winkel zur Fahrzeug-/Bauteilkontur).

C-Sichtzone
Uberwiegend verdeckte Flachen (auch durch Sichtschatten oder nach unten gerichtete Flachen), bzw. Flachen welche AuBerhalb des direkten Sichtbereiches liegen oder nur kurzzeitig betrachte!
werden (negativer Winkel zur Fahrzeugkontur).

Alle weiteren Flachen werden nur duBerst selten betrachtet oder nach der Montage zum groBen Teil verdeckt und sind somit nicht im direkten Sichtfeld des Betrachters. Die Veredelung dieser Flacher
erfolgt meist nur aus prozesstechnischen Grinden. Auch diese Flachen missen vor chemischen und mechanischen Einflissen geschutzt werden. Die optische Erscheinung nimmt eine untergeordnete
Rolle ein
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Nach Grobeinteilung der Zonen, konnen aufgrund von konzeptionellen Besonderheiten des Fahrzeugs bzw. des Bauteils Abweichungen von der oben erlauterten Methodik definiert werden
Ausschlaggebend dafir ist der Sichtbereich des Bauteils am Fahrzeug bzw. ob das Bauteil wahrend der Fahrzeugnutzung aus verschiedenen Winkeln betrachtet wird.

HINWEIS:
Die Sichtzonenanforderung kann einer Infobox inkl. der dekorativen Bauteilspezifikation auf der jeweiligen offiziellen HWA-Bauteilzeichnung entnommen werden, respektive wird durch die HWA AG auf
Anfrage zur Verfigung gestellt.

2.4 Generelle Handhabung von Oberflachenfehlern
Die Beurteilung von Beanstandungen erfolgt anhand ihrer Auspragung und deren Auffalligkeit. Dabei ist der optische Eindruck des Betrachters zunachst maBgebend

Eine funktionelle Beeintrachtigung aufgrund einer Befundung ist jedoch auch hier nicht hinnehmbar [bspw. Beschadigung Grundierung).
Die Zuweisung der Fehler erfolgt anhand der vorher beschriebenen Sichtzonen. Somit lasst sich eine Gewichtung von Beanstandungen vornehmen.

2.5 MaBstabsdefiniton zahlbare Fehlerbilder

Zahlbare Fehler konnen dber folgende Charakteristika beschrieben werden

- FehlergroBe Langster Querschnitt (Durchmesser inkl. Randflachen;
- Fehleranhaufungen: Die zulassige Anzahl van Fehlern auf Oberflachen wird durch den Mindestabstand zueinander, sowie durch einen Maximalwert vorgegeber
- Mindestabstand: Bei Fehleranhaufungen (auch unterschiedliche GroBen) wird der Abstand zur gréBten fehlerhaften Stelle als Referenz angewand
- Nesterbildung Nur zulassig insofern nicht stérend wahrgenommen (Durchmesser <0,5mm.
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Unter zahlbare Fehlerbilder sind folgende Auspragungen zu werten —
B C

- Einschlusse Durchmesser max. Anzahl [ min. Abstand | max. Anzahl | min. Abstand | max. Anzahl [ min. Abstand
- Poren D<1mm 2 300 5 150 7 150

- Nadelstiche Tmm<D=<15mm 0 / 4 300 4 150

- Lackspritzer (gleichfarbig) 15mm <D <2 mm 0 / 1 / 2 150

- Klarlackropfen/Lacklinse(in A-Sichtzone nicht zulassig) =2 mm 0 / 0 / 0 /

- Blasen max. Anz. pro Sichtzone 2 5 /

2.6 Bestimmung der Zulassigkeit von Fehlerbildern

Auf den folgendenden Seiten werden die nicht zulassigen Fehlerbilder je Sichtzone naher beschrieben. Jegliche Abweichung zur Vorgabe ist vorab durch eine Abweichgenehmigung (siehe

) offiziell durch den Lieferant offiziell anzufragen. Andernfalls behalten wir uns vor die Annahme der Bauteile zu verweigern oder diese in Form
eines Non-Conformity Reports zu bemangeln.

In der Unterlage wird z.T. auf Grenzmuster verwiesen. Dies gilt vornehmlich bei nicht zahlbaren Fehlstellen. Grenzmuster sind unter Beteiligung des Verantwortlichen Qualitatsverantwortlichen der
HWA AG abzustimmen und festzuhalten. Siehe dazu auch entsprechende Vorlage im Anhang. Abweichungen sind nur zulassig insofern diese offiziell von Seiten QM HWA bestatigt wurden.
Die Prufung der zu liefernden Teile ist vor Warenausgang gegen diese Spezifikationen zu prifen. Ruckfragen kénnen zudem an gesandt werden.

HWA- intern:

Grundsatzlich sind hier die Richtlinien zum Konstruktionsanderungsmanagement (KAM) einzuhalten. Der Prozessablauf inkl. Freigabeberechtigte sind analog zu verstehen.
Erwahnung: Temporare Abweichungen sind tber eine Abweicherlaubnis (Concession Request) zu beantragen.
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Laminatoberflache

ortliche Haufung von Harzmaterial an der

Harzansammlungen

TER|

TIERII

nicht zulassig

nicht zulassig

nicht zulassig

nicht zulassig

Trennkante/-linie

Trennkannte / Versatz in der Oberflache
bedingt durch Werkzeugtrennungen

An exponierten Kanten nicht zulssig; Entlang
Kante, max 20 mm lang und 5 mm breit

An exponierten Kanten nicht zulssig; Entlang
Kante, max 20 mm lang und 5 mm breit

TIER|

TIER II

nicht zulassig

nicht zulassig

Sichtbar und nur leicht spurbar

Sichtbar und nur leicht spurbar

Max 1 mm Stufe an Wz Trennung

Max 1 mm Stufe an Wz Trennung
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2.T. auch haptisch spurbar; ungleichmaBige
Oberflachenerscheinung, Fleckig

UngleichmaBiges Erscheinungsbild

TER|

TIER I

nicht zulassig

nicht zulassig

nicht zulassig

nicht zulassig

durchlaufige bzw. lose Faser im Gewebe

flachig zulassig insofern kleiner 1 cm?

flachig zulassig insofern kleiner 2 cm?

TIER|

TIERI

nicht zulassig

nicht zulassig

aus 100 cm nicht wahrnehmbar

aus 100 cm nicht wahrnehmbar

zulassig

zulassig
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Faltenbildung

zulassig

scharfkantigkeit der Falten ist generell nicht

Gegenlaufige Faser

Versatz im gegenlaufigen Gewebebild im
Ubergang zu anliegenden Bauteilen

TIER|

TIER I

nicht zulassig

nicht zulassig

nicht zulassig

nicht zulassig

max. Auspragung: Héhe 1 mm

max. Auspragung: Héhe 1 mm

TIER|

TIER II

Falls auf Zeichnung spezifiziert: Versatz < 1mm
und aus 100 cm nicht wahrnehmbar

Falls auf Zeichnung spezifiziert: Versatz < 1mm
und aus 100 cm nicht wahrnehmbar

Falls auf Zeichnung spezifiziert: Versatz <1mm
und aus 100 cm nicht wahrnehmbar

Falls auf Zeichnung spezifiziert: Versatz < 1mm
und aus 100 cm nicht wahrnehmbar

Versatz zulassig

Versatz zulassig
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Unsauberer Beschnitt

Sonderfall: Anderung Beschnittkontur

Glanzgradabweichung

Abweichung zur Spezifikation: Glanz auf
Teilbereichen oder Komplettflachen

TIER|

TIER I

nicht zulassig

nicht zulassig

nicht zulassig

nicht zulassig

Abweichung von Beschnittkontur max. 1 mm

Abweichung von Beschnittkontur max. 1 mm

TER|

TIER II

analog Glanzgradvorgabe

analog Glanzgradvorgabe

analog Glanzgradvorgabe

analog Glanzgradvorgabe

analog Glanzgradvorgabe

analog Glanzgradvorgabe
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Irritierte Faserausrichtung / Faserverzug

Verzerrung bzw. Stauchung des Lamitnatbildes

mech. abrasive Einwirkung auf das Bauteil,
welche nachhaltig sichtbare Spuren hinterlasst

TIER|

TIER I

Referenzmuster/Richtungsvorgabe techn.
Zeichnung +/- 5°

Referenzmuster/Richtungsvorgabe techn.
Zeichnung +/- 5°

Referenzmuster/Richtungsvorgabe techn.
Zeichnung +/- 5°

Referenzmuster/Richtungsvorgabe techn.
Zeichnung +/- 5°

Referenzmuster/Richtungsvorgabe techn.
Zeichnung +/-10°

Referenzmuster/Richtungsvorgabe techn.
Zeichnung +/- 10°

TER|

TIER II

nicht zulassig

<1 mm und aus 70 cm nicht wahrnehmbar

<1mm und aus 70 cm nicht wahrnehmbar

<2 mm und aus 70 cm nicht wahrnehmbar

flachig zulassig insofern kleiner 1cm?; siehe
auch Einschrankungen zahlbare Fehlerbilder

flachig zulassig insofern kleiner 2 cm?; siehe
auch Einschrankungen zahlbare Fehlerbilder
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Fremdkorpereinschluss

Einschlisse von Fremdkérpern wahrend des
Herstellungsprozesses

Lunker/Pinholes in den Faserkreuzungspunkten

TIER|

TIER I

nicht zulassig

nicht zulassig

nicht zulassig

nicht zulassig

siehe auch Einschrankungen zahlbare
Fehlerbilder

siehe auch Einschrankungen zahlbare
Fehlerbilder

TIER|

TIER I

nicht zulassig

nicht zulassig

nicht zulassig

nicht zulassig

zulassig insofern auf einer Flache von 10 cm?
Anzahl Pickel kleiner 3

zulassig insofern auf einer Flache von 10 cm?
Anzahl Pickel kleiner 4
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Luckenstellungen im

Gewebefehlstellen

lokale Irritation des optischen Gewebebildes in
Form von u.a. Gewebefalten, Risse im Gewebe,

Gewebe

Ausfransungen im Gewebe

Uberstehende Fasern aufgrund unsauberer

TIER|

TIERII

nicht zulassig

nicht zulassig

<1mm und aus 100 cm nicht wahrnehmbar

flachig zulassig insofern kleiner 10 cm? und aus
100cm nicht wahrnehmbar

flachig zulassig insofern kleiner 100 cm?; siehe
auch Einschrankungen zéhlbare Fehlerbilder

flachig zulassig insofern kleiner 100 cm?; siehe
auch Einschrankungen zéhlbare Fehlerbilder

TIER|

TIERI

nicht zulassig

nicht zulassig

nicht zulassig

nicht zulassig

Verarbeitung
zulassig insofern Rickstande < 1 mm; zulassig insofern Rickstande <2 mm:;
Scharfkantigkeit ausgeschlossen sowie Scharfkantigkeit ausgeschlossen sowie
Funktionalitdt gegeben Funktionalitt gegeben
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Aufgefiillte Stellen (Klebstoff entsprechend CFK Farbgebung)

sichtbar Nacharbeit von Fehlistellen mittels
Klebstoff

Versatz im gegenlaufigen Gewebebild (siehe auch
36)

TIER|

TIER I

nicht zulassig

nicht zulassig

B aus 100 cm nicht wahrnehmbar aus 100 cm nicht wahrnehmbar
C Flachenbegrenzung auf max. 4 cm?; siehe auch | Flachenbegrenzung auf max. 4 cm?; siehe auch
Einschrankungen zahlbare Fehlerbilder Einschrankungen zahlbare Fehlerbilder
Kategorie TIERI TIER I
Verzug nicht zulassig Verzug nicht zulassig
B Referenzmuster/-vorgabe +/- 5° Referenzmuster/-vorgabe +/- 5°
C nicht relevant nicht relevant
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fehlende Kanten oder Anhaufungen Kategorie TIER|

Materialerhebungen bzw. Fehlstellen aufgrund
von mangelhafter WZ-Qualitét

TIERII

nicht zulassig

nicht zulassig

Risse in verklebten Teilen Kategorie TIER|

B nicht zulassig nicht zulassig
C zulassig zulassig
TIERII

nicht zulassig

nicht zulassig

sichtbare Fehlstellen/Luftblase entlang der B nicht zulassig nicht zulassig
Kebenaht
C An exponierten Kanten nicht zuldssig; Entlang | An exponierten Kanten nicht zulassig; Entlang
Kante, Fullung mit Klebstoff zulassig Kante, Fullung mit Klebstoff zulassig
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